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2. DEFINICOES E ABREVIATURAS

CLP - Controlador de Légica Programavel

CPU - Unidade Central de Processamento

E/S - Entradas e Saidas do CLP

DDNM - Diretoria de Desenvolvime iclear da Marinha
Contratada — Adjudicataria, Pes Iridica com a qual sera

celebrado o acordo administrativo para o furnecimento e execugédo do objeto
desta especificacao

3. DOCUMENTOS DE RF~=RENCIA
3.1 Codigos e Normas

O gabinete ¢ _P deveré ser projetado e construido de acordo com
as Normas da Ass....;do Brasileira de Normas Técnicas. Em casos de
omissdao dessas normas, ou pelo interesse em estabelecer caracteristicas
mais exigentes, serdo aceitas normas de instituigdes internacionais
conceituadas.

Para os testes de aceitacdo devera ser usada a Norma Técnica ABNT
NBR IEC 62381 de 09/2019 — Sistemas de Automacdo de Processos
Industriais — Testes de Aceitacdo de Fabrica (TAF).

3.2 Outros Documentos
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4. CRITERIOS GERAIS .. PROJETO
4.1 Condicoes Ambiciitais
O conjunto € Jestdo devera ser capaz de operar em ambiente sem

condicionamento de ., onde a temperatura do local e a umidade relativa

possam atingir respectivamente os limites de 0 a 55°C e 5% a 95% sem
condensacao.

4.2 Alimentacao

A tensdo de alimentacgao disponivel para os equipamentos é 220 Vac /
60 Hz.

4.3 Caracteristicas do Processo

O sistema como um todo devera trabalhar em operacao continua (24

horas por dia) e, portanto, devera ter alto grau de confiabilidade e o maior
intervalo médio possivel entre falhas (MTBF).

5. ESPECIFICACAO FUNCIONAL

5.1 Descricao Geral da Arquitetura
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O CLP é constituido basicamente de uma CPU, uma fonte de
alimentagdo e seis médulos de E/S, sendo que este conjunto é interligado a
outro contendo um modulo de expansdo de rack, mais uma fonte de
alimentagéo e outros oito médulos de E/S. Todos os elementos sao suportados
em trilhos e instalados no gabinete em pauta.

5.2 Especificacdo do Hardware

Todos os componentes do CLP sdo de fabricacdo da GE Fanuc, da
linha VersaMax. - '

5.2.1 ltens fornecidos pela DDNM

A DDNM fornecera os documentos )s de projeto para que a
Contratada elabore o projeto detalhado ¢o gabinete e fornega o conjunto
completo montado e testado.

5.2.2 ltens fornecidos pe!a Contratada
5.2.2.1 CLP

O CLP dever2 scr fornecido pela Contratada. Os modelos e a
guantidade sao:

- Uma CPU IC200CPUEO05;

- Duas Fontes de Alimentacao IC200PWR102;

- Um Médulo de Expanséo de Rack IC200ERM002;

- Sete Mddulos de Entradas Discretas de 24 VDC com 32 pontos,
modelo IC200MDL650;

- Um Modulo de Saidas Discretas de 24 VDC 0.5A com 32 pontos,
modelo IC200MDL750;

- Cinco Médulos de Entradas Analdgicas de 16 Bits para tensao/
corrente, com oito canais, modelo IC200ALG240;

- Um Mobdulo de Saidas Analdgicas com quatro canais, modelo
IC200ALGS331;

- Um Cabo para Expanséo de 1 metro, modelo IC200CLB600;

- Quatorze Bases Tipo Conector, modelo IC200CHS003, para os
modulos de E/S;

- Quatorze Cabos com Conector, com 3 metros de comprimento,
modelo IC200CBL230.

5.2.2.2 Gabinete e componentes
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O Gabinete e todos os demais componentes e acessérios de
montagem mecénica e de instalacédo elétrica internos ao mesmo deveréo ser
fornecidos pela Contratada. Dentre estes, incluem-se os seguintes itens:

- Gabinete feito totalmente em chapas de Ac¢o Carbono, com
espessura de 2,65 mm para a estrutura e 1,9 mm para a porta e laterais, auto-
suportado, cor bege RALL 7032, grau de protecdo IP54, com dimensdes
externas de 2300 (2200 + base) x 1000 x 600 mm (altura x larg. x prof.),
contendo base soleira feita de viga U de Ago com 100 mm de altura, com
porta frontal, contendo maganeta com chave tipo tambor e dobradicas
embutidas, com placa de montagem interna na cor laranja RALL 2003, com
tampa superior removivel para entrada de cabos, e com quatro argolas de
suspensdo removiveis. Pintura eletrostatica a - Je pb de Poliéster.

- Fonte de Alimentagédo Chaveada eniraaa 100 a 240 VAC, saida 24
VCC +- 1%, 10 A, montagem em trilho DIN,

- Vinte e Dois Reles Eletrom¢ ~ icos, com comando em 24VDC e um
contato SPDT com capacidade para +A-220V, montagem para trilho DIN, com
bornes para ligacdes e led de sinz:zacao;

- Um Ventilador modo siiczdo -220 VCA;

- Um Ventilador modc exaustao -220 VCA;

- Sistema para iluriiacdo do interior do painel;

- Duas t das internas ao painel para alimentar um
microcomputador us em testes e uma Switch;

- Bornes Terminais para cabos de até 2,5 mmz2, com aperto indireto e
isolacdo de 1500V;

- Disjuntores termomagnéticos, porta fusiveis e fusiveis;

- Canaletas plasticas com tampa;

- Trilhos;

- Fios e cabos elétricos;

- Barra de cobre para aterramento;

-Terminais, pontes, tampas, identificadores, etiquetas, suportes,
placas, parafusos, presilhas e demais materiais necessarios;

- Porta documentos.

Para o levantamento dos materiais ver os documentos de referéncia.
5.3 Especificacao do Software

A licenga do software de desenvolvimento e o software aplicativo sao
da responsabilidade de terceiros, e ndo fazem parte deste fornecimento.
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6. CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS

A montagem interna do gabinete devera ser feita conforme definido
nos documentos:

O posicionamento fisico dos componentes mostrado no Desenho de
Arranjo do CLP é aproximado. A Contratac era reavaliar o projeto em
funcdo das dimensotes do gabinete e dos cor ites adquiridos.

Devera ser instalada uma hkera de cobre para aterramento das
blindagens dos cabos de sinais discre ' - e analégicos provenientes do campo.

Toda fiagédo elétrica devera ser acomodada em canaletas plasticas
com tampa. O encaminhameni.. Jos condutores devera ser projetado de
forma a serem segregados cakos de sinais dos cabos de 220 VAC.

Todos os componerii:s, cabos e bornes deverdo ser identificados.
Identificagbes presas co::i arames, fitas adesivas ou similares n&o seréo
aceitas.

A fiacao de . ser conectada aos bornes por meio de terminais
tubulares.

A fiagao deve ser sem qualquer emenda.

Os “jumpers” deverao ser feitos com pontes metalicas apropriadas.

Devera ser previsto ponto para aterramento do gabinete. A barra de
terra para os “Shields” dos cabos devera ser isolada da carcaga e das partes
metalicas dos equipamentos.

As entradas de ar devem ser providas de elementos filirantes.

Somente as ligagdes internas ao gabinete deverao ser efetuadas pela
Contratada. As ligagdes dos cabos provenientes do campo seréo feitas pela
DDNM.

7. TESTES

O conjunto devera ser testado na fabrica. O fornecedor devera
entregar juntamente com o equipamento o relatério detalhado dos testes
efetuados, com as devidas anotagbes e assinaturas feitas pelos que
executaram os testes. Os testes a serem efetuados ficam a critério do
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fornecedor, obedecendo-se ao mencionado no item 3.1 desta especificacao.
Os seguintes serdo obrigatorios:

- Verificacdo da continuidade elétrica;
- Teste de isolacao;
- Teste de funcionamento.

O teste de funcionamento compreende a energizagao do sistema, a
verificagao do funcionamento de todos os componentes internos ao gabinete,
a verificagdo de cada sinal de entrada desde os bornes de interface com o
campo instalado pela Contratada até a posicdo de meméria correspondente
no CLP, e a verificacdo de cada sinal de saida desde a meméria do CLP até
0os correspondentes bornes de interface o campo. O teste de
funcionamento devera ser acompanhado por 1arios da DDNM.,

8. ESCOPO DE FORNECIME " ")

A Contratada devera fori.~<er o projeto interno do gabinete, o CLP, o
gabinete e os componentes = acessdrios de montagem mecanica e de
instalagdo elétrica, conformie relacionado no item 5.2.2, os servicos de
montagem do CLP e da i::otalagdo completa dos componentes, acessorios e
materiais no gab , o0s testes de fabrica, a documentagdo, o
acondicionamento € _ ransporte. Devera ser previsto que os documentos
terdo que ser fornecidos revisados conforme construido.

9. DOCUMENTACAO
9.1 Com a proposta

Devera ser fornecida uma proposta técnica e comercial detalhando
todos os itens do fornecimento, conforme especificado neste documento,
relacionando fabricante e modelo de cada um. Como forma de garantir a
gualidade dos itens envolvidos, esta lista serd comparada com a lista de
fornecedores recomendados pela DDNM, a qual esta disponivel com outros
documentos de compra.

Caso existam desvios relativos a esta especificagéo, estes deverdo
ser claramente identificados.

Devera ser entregue, juntamente com a proposta, o cronograma
detalhado de todas as etapas dos trabalhos e do fornecimento em questéo.
Para a elaboragéo do cronograma, considerar que a DDNM necessitara de
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cinco dias Uteis para verificagdo/ aprovagdo dos documentos gerados pela
Contratada.

9.2 Apos a colocagao do pedido

Deverdo ser fornecidos, em duas vias, 0os seguintes documentos para
aprovagao:

a. Desenhos do arranjo interno do gabinete com dimensdes;
b. Lista de materiais e componentes do fornecimento da Contratada;

c. Desenhos esquematicos de fiagdo elétrica, mostrando o esquema
detalhado de todas as ligagbes internas ao gabinete com as
respectivas identificagdes;

d. Desenho das réguas de bornes .....adas no gabinete, com a
identificacdo dos elementos conectados a ela;

e. Plano de teste de fabricc <lacionando todos os testes a serem
efetuados, e

f. Relatorio dos Testes .= Fabrica mostrando o resultado dos testes
ponto a ponto, e a recpectiva aprovacao do executor.

Todos o0s ¢ nentos deverdo ser identificados com o nome do
projeto, 0 nome dc sumento e com o numero que a DDNM fornecera
oportunamente.

Apds aprovacdo, os documentos deverdo ser fornecidos em carater
certificado. Os documentos certificados dever&o ser agrupados em um Livro
de Dados com capa dura. Deverdo ser fornecidas duas copias deste livro. Os
arquivos eletrénicos dos documentos certificados deverdo ser fornecidos
gravados em meio digital.

9.3 Responsabilidade

Conforme o Artigo 70 da Lei 8666/93, a aprovacédo pela DDNM dos
documentos emitidos pela contratada n&o a isenta de suas responsabilidades,
continuando a mesma responsavel pelos itens de seu fornecimento.

Os documentos fornecidos a Contratada para a execugao dos servigos
devem ser tratados com a devida confidencialidade e somente poderdo ser
apresentados a terceiros se tiverem aprovacao da DDNM, os mesmos
deverao ser devolvidos a DDNM apds a sua utilizagao.

10. ACONDICIONAMENTO
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O método de embalagem deve ser tal que proteja completamente
todas as partes e pecgas do gabinete e do CLP contra possiveis danos durante
o transporte, embarque e desembarque. C

11. TRANSPORTE

O transporte do gabinete entre as instalacdes da Contratada e a
DDNM devera ser feito pela Contratada. O endereco de entrega € nas
instalagdes da Marinha em Iperd, Sdo Paulo - SP.

12. PAGAMENTO

O pagamento serd liberado c2rm base no cumprimento dos eventos
definidos no cronograma fornecidc =la Contratada, juntamente com a
proposta. Para maiores detalhes ver os documentos complementares de
compra.

13. GARANTIA

A Contratac svera garantir o produto de seu fornecimento contra
defeitos de fabricag..., por um periodo minimo de um ano contado apoés a
data da entrega do sistema.
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